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Vorrichtung zum Transportieren von Papiersackpaketen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transportieren 
von Papiersackpaketen, die auf gegeniiberliegenden Seiten 
angeordnete, die Pakete zwischen sich einsrhlieQenden 
Transportriemen aufweist, welche klenunend an beiden Seiten 
der Pakete anliegen. 

Bei der Herstellung von Papiersacken werden nach einem Ab- 
zahlen die Papiersacke automatisch in Paketen zu 20 bis 25 
Stuck gesanunelt. Diese Pakete durchlaufen in den meisten 
Fallen einen sogenannten Prefl transport , welcher durch von 
beiden Seiten auf die Pakete driickende Transportriemen ge- 
bildet wird, 



CP 
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Durch den Prefldruck kann der Lein. aus den Preflstellen her- T 

ausgedriickt werden. Ebenso ist es moglich, dafl beim Leim- W 

auftrag Leimspritzer neben die eigentlichen Klebstellen ge- m 

langen. Dies hat zur Folge, dafl die Sacke eines Papiersack- O 

pakets raiteinander verkleben. Q 



15 004 



05. Mai 1988 



- 3 - 



Bei der erf indungsgemaOen Transportvorrichtung ist die 
PreBwirkung sehr gut. Sie fuhrt sowohl zu einem vollstandi- 
gen Entluften der Papiersacke als auch zu einem besonders 
guten Verkleben der Sacke im Bodenbereich. Durch die beson- 
ders kraftige Pressung liegen die geraeinsam gefalzten Pa- 
pierlagen auch iro Bereich der Falzlinien besonders dicht 
aufeinander, mit der Folge, daB es nicht zu der sonst iibli- 
chen storenden Bildung von Kanalen im Bereich der Falzli- 
nien komraen kann, aus denen nach der Befullung Staub aus- 
treten kann. 

Die PapiersScke, welche mit der erf indungsgemaBen Trans- 
portvorrichtung transportiert und gepreSt worden sind, sind 
also insgesamt wesentlich staubdichter als die ubrigen Pa- 
piersScke. 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung im einzelnen beschrieben. Es zei- 
gen: 

Figur i - eine schematische Di-rstellung einer Trans- 
Dortvorrichtung , 
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Figur 2 - eine schematische Schnittdarstellung durch £2 
einen Papiersack, wobei die Transportbander 
der Deutlichkeit halber abgehoben dargestellt ^ 
sind. ^ 

Figur 3 - einen Schnitt durch einen End- oder Bodenbe- ^ 
reich des in Figur 2 dargestellten Papier- m 
sacks. . ' ' 
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Figur 3 zeigt einen Bodenbereich 7 des Papiersacks 9 in 
vergroaerter Schnittdarstellung . m dieser Darstellung sind 
besonders die Klebestellen 13 der unterschiedlichen Papier- 
lagen im End- oder Bodenbereich dargestellt. 

Die Breite des Bodens ist mit a bezeichnet. Diese Boden- 
brexte ist in jedem Fall Kleiner als die Breite b der 
Transportriemen . 



Im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel gemafl Figuren 2 und 3 
1st em mehrlagiger Papiersack dargestellt. Es ist ohne 

wexteres_m^oglich,_ei-ni^^^^ 



* . QAiUCXe W, 

rialien, beispielsweise Kunststoff- oder Metallfolien, .u 
-.rsetzen. Auch derartige Folien aufweisende Lagen sihd Pa- 
piersacke im Sinne der Erfindung. 



